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Semestre 6º Carácter Obligatoria 

Módulo Tecnología Específica Mecánica 

Materia Materiales y Fabricación 

Profesor/es 
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Página 

web 

David Rodríguez Salgado D0.14 drs@unex.es  

Inocente Cambero Rivero D0.15 icambero@unex.es  
Área de 

conocimiento 
Ingeniería de los Procesos de Fabricación 
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Profesor coordinador 
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CB1 X CG1 X CT1 X CEFB1  CECRI1  CETE1  

CB2 X CG2 X CT2 X CEFB2  CECRI2  CETE2  

CB3 X CG3 X CT3 X CEFB3  CECRI3  CETE3  

CB4 X CG4 X CT4 X CEFB4  CECRI4  CETE4  

CB5 X CG5 X CT5 X CEFB5  CECRI5  CETE5  

  CG6 X CT6 X CEFB6  CECRI6  CETE6  

  CG7 X CT7 X   CECRI7  CETE7  

  CG8 X CT8 X   CECRI8  CETE8 X 

  CG9 X CT9 X   CECRI9  CETE9  

  CG10 X CT10 X   CECRI10  CETE10  

  CG11 X     CECRI11  CETE11  

        CECRI12    
 

Contenidos 

Breve descripción del contenido 

Estudio y aplicación de técnicas de conformación por arranque de material, moldeo, 
soldadura y deformación plástica y corte, aparatos y equipos de metrología dimensional, 
viabilidad de fabricación de elementos mecánicos y mejora de la calidad. 

http://bit.ly/competenciasGrados


 

 

 
La asignatura se ha estructurado en 5 temas. Esta división ofrece al estudiante una visión 
global tanto de los procesos de fabricación y de la metrología y calidad, como del 
contenido y desarrollo de la asignatura.  
 

Temario de la asignatura 

Denominación del  1: Metrología 
Contenidos del tema 1:  

1. Metrología dimensional y Normalización 
2. Medición y verificación de longitudes y ángulos 
3. Control de cuerpos y superficies 
4. Control de Calidad 

 
Prácticas: (9.5 horas) 

1. Metrología I. Práctica de laboratorio. 1.5h 
2. Metrología II. Práctica de laboratorio. 2h 

3. Metrología III. Práctica de laboratorio. 2h 
4. Metrología IV. Práctica de laboratorio. 2h 

5. Metrología V. Práctica de laboratorio. 2h 
 

Denominación del tema 2: Conformado por arranque de material 
Contenidos del tema 2:  

1. Introducción a los procesos de mecanizado 
2. Fundamentos del proceso de corte 
3. Aspectos tecnológicos del torneado 
4. Aspectos tecnológicos del fresado 
5. Aspectos tecnológicos de los procesos con movimiento principal rectilíneo 
6. Aspectos tecnológicos del mecanizado de agujeros 
7. Mecanizado con abrasivos 
8. Conformado de roscas y engranajes 

 
Práctica: (6 horas) 

1. Arranque de material I. Práctica de laboratorio. 1h 
2. Arranque de material II. Práctica de laboratorio. 1h 
3. Arranque de material III. Práctica de laboratorio. 2h 

4. Arranque de material IV. Práctica de laboratorio. 2h 

Denominación del tema 3: Conformado por moldeo 
Contenidos del tema 3:  

1. Introducción al conformado por moldeo 
2. Hornos de fusión 
3. Moldeo en arena 
4. Moldeos especiales en moldes no metálicos 
5. Moldeo en coquilla y a presión 
6. Moldeo por centrifugación 
7. Diseño del molde y defectos 
8. Pulvimetalurgia 

 
Práctica:  (1 horas) 

1. Moldeo I. Práctica de laboratorio. 1h 
 

Denominación del tema 4: Conformado por deformación plástica 
Contenidos del tema 4:  



 

 

1. Fundamentos del conformado por deformación plástica 
2. Forja 
3. Estampación en caliente 
4. Laminación 
5. Estirado y trefilado 
6. Extrusión  
7. Conformado de chapa 

 
Práctica: (2 horas) 

1. Deformación plástica I. Práctica de laboratorio. 1h  

2. Deformación plástica II. Práctica de laboratorio. 1 h 
 

Actividades formativas  

Horas de trabajo del alumno por tema Presencial 
No 

presencial 

Tema/Evaluación Total GG S O L TP EP 

Metrología 24.25 4.75   9.5  12.5 

Conformado por arranque de 
material 

33.75 6.25   6  21.5 

Conformado por moldeo 26.75 5.75   1 1.5 16.5 

Conformado por deformación 
plástica 

27 5.5   2  17 

Evaluación del conjunto 15 3     12 

Total 150 30   22.5 3 94.5 

GG: Grupo Grande (100 estudiantes). 

S: Seminario (clases de problemas, seminarios, casos prácticos = 40 estudiantes). 

O: Ordenador (prácticas en sala de ordenadores = 30 estudiantes). 
L: Laboratorio (prácticas de laboratorio o de campo = 15 estudiantes). 

TP: Tutorías programadas (seguimiento docente tipo tutorías ECTS). 
EP: Estudio personal, trabajos individuales o en grupo y lectura de bibliografía. 

 

 
 

 

 

Metodologías docentes 

De entre las metodologías docentes incluidas en el plan de estudios del título, en la 
presente asignatura se utilizan las siguientes: 

Metodologías docentes 
Se indican con una 

“X” las utilizadas 

1. Explicación y discusión de los contenidos teóricos X 

2. Resolución, análisis y discusión de ejemplos de apoyo o de 

problemas previamente propuestos 
X 

3. Exposición de trabajos previamente encargados a los 
estudiantes 

 

4. Desarrollo en laboratorio, aula de informática, campo, etc., de 

casos prácticos 
X 

5. Resolución de dudas puntuales en grupos reducidos, para 

detectar posibles problemas del proceso enseñanza-

aprendizaje y guía en los trabajos, prácticas y estudio del 
estudiante 

X 

6. Búsqueda de información previa al desarrollo del tema o 

complementaria una vez que se han realizado actividades 
 



 

 

sobre el mismo 

7. Elaboración de trabajos, individualmente o en grupos  

8. Estudio de cada tema, que puede consistir en: estudios de 

contenidos, preparación de problemas o casos, preparación 
del examen, etc. 

X 

 
 

Resultados de aprendizaje 

Conseguir que los alumnos aprendan a discernir, elegir y aplicar en función de variables 
reales el método de conformación más apropiado según las circunstancias de exigencias 
tecnológicas, técnicas y económicas. 
 
Conseguir que los alumnos adquieran los conocimientos suficientes para determinar las 
ventajas y limitaciones tanto de orden técnico como económico que tienen los distintos 
procesos de conformación, con el objetivo de realizar una adecuada selección del proceso 
y evitando así posibles defectos. 
 
Conseguir que los alumnos conozcan la Metrología como parte fundamental y necesaria 
para verificar los resultados de los procesos de conformación, y los fundamentos de la 
Calidad y las herramientas para su control y mejora. 

Sistemas de evaluación 

Criterios de evaluación 
 
La evaluación se llevará a cabo con un procedimiento de calificación continua en aquellas 

actividades que vayan desarrollándose a lo largo del semestre, y que podrán ser de lectura 

de artículos, resolución de problemas y comentarios de videos propuestos en clase, y 

mediante un examen final escrito sobre los contenidos teórico-prácticos de la materia. 

 

La calificación final de la asignatura será la suma de las puntuaciones obtenidas en cada 

uno de los apartados de la tabla del apartado siguiente. 

 

Será necesario aprobar el examen final para aprobar la asignatura. En caso de no aprobar 

dicho examen, la nota final de la asignatura será la nota obtenida en el examen final. 

 
En el examen final y en las actividades de evaluación continua, se valorarán: 

- Claridad y tratamiento de los contenidos de la asignatura. (Evaluación competencias 

CB1-5, CG1-11, CT1-10, CETE8) 

- Exactitud en la resolución de cuestiones prácticas y problemas. (Evaluación 

competencias CB1-5, CG1-11, CT1-10, CETE8) 

- Grado demostrado del dominio de la materia. (Evaluación competencias CB1-5, CG1-

11, CT1-10, CETE8) 

 
Las actividades de evaluación 2 y 5 (ver tabla del siguiente apartado) no son recuperables 
en convocatorias extraordinarias.  
 
Actividades de evaluación 
De entre las actividades de evaluación incluidas en el plan de estudios del título, en la 



 

 

presente asignatura se utilizan las siguientes: 

 
Rango 

establecido 

Convocatoria 

ordinaria 

Convocatoria 

extraordinaria 

Evaluación 

global (*) 

1. Examen final 
teórico/práctico 
y/o exámenes 
parciales 
acumulativos y/o 
eliminatorios. 

0%–80% 80% 80% 80% 

2. Aprovechamiento 
de actividades 
prácticas 
realizadas en: 
aula, laboratorio, 
sala de 
ordenadores, 
campo, visitas, etc. 

0%–50% 10% 10% 20% 

3. Resolución y 
entrega de 
actividades (casos, 
problemas, 
informes, trabajos, 
proyectos, etc.), 
individualmente 
y/o en grupo (GG, 
SL, ECTS). 

0%–50%   

 

4. Participación activa 
en clase. 

0%–10%   --- 

5. Asistencia a las 
actividades 
presenciales. 

0%–10% 10% 10% --- 

 
(*) El estudiante comunicará al profesor por escrito el tipo de evaluación elegido en las tres primeras semanas 

de cada semestre y el profesor remitirá la correspondiente relación a la Comisión de Calidad de la Titulación. 
Cuando un estudiante no realice esta comunicación, se entenderá que opta por la evaluación continua. Una 
vez elegido el tipo de evaluación, el estudiante no podrá cambiar en la convocaría ordinaria de ese semestre 

y se atendrá a la normativa de evaluación para la convocatoria extraordinaria. 
 
 

 
Descripción de las actividades de evaluación 
 
El examen final (tanto para evaluación continua como de carácter global) será teórico y/o 
práctico con preguntas y/o problemas relativos a los contenidos de la asignatura. 
 
En el aprovechamiento de actividades prácticas se valorará el trabajo del estudiante en las 
actividades prácticas de laboratorio. 
 
En la actividad de evaluación de asistencia a actividades presenciales se valorará la 
asistencia a las actividades de carácter presencial de la asignatura. 
 
La evaluación global tendrá lugar el mismo día asignado al examen final de cada 
convocatoria por la Subdirección de Ordenación Académica de la E.II.II. Constará de un 
examen final teórico y/o práctico con preguntas y/o problemas relativos a los contenidos 
de la asignatura correspondiente al 100% de la nota. La nota de esta prueba se ponderará 
en relación con los porcentajes indicados en la tabla anterior para la evaluación global. 
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11. GARCÍA, R. Materiales compuestos: Tecnologías de producción. Ed. Fundación 

Inasmet, 1998. 

 

12. SÁNCHEZ, S. Moldeo por inyección de termoplásticos. Ed. Limusa, 2000. 
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Otros recursos y materiales docentes complementarios 

 

 
1. Apuntes en Campus Virtual 

2. www.sif-mes.org 

3. www.sme.org/ 

4. http://ocw.mit.edu/index.htm 

 

Horario de tutorías 

Tutorías Programadas: El horario y lugar de las tutorías programadas se publicarán, 
mediante los procedimientos establecidos para ello, en cuanto sean oficialmente 
determinados por la Dirección del Centro. 

Tutorías de libre acceso: El horario y lugar de las tutorías de libre acceso se publicarán, 
mediante los procedimientos establecidos para ello, en cuanto sean oficialmente aprobados 
por el Departamento. 

Recomendaciones 

Se recomienda encarecidamente la asistencia a clase para conseguir un mayor 

rendimiento y un mayor grado de adquisición de las competencias que se 
desarrollarán en la asignatura. 

 
Se recomienda consultar la bibliografía recomendada para un adecuado 
seguimiento de las clases tanto teóricas como prácticas de la asignatura, así 

como los apuntes facilitados por el profesor. 
 

Por último, se recomienda que el alumno/a analice la información de las webs 
de los fabricantes de máquinas-herramienta y otras webs relacionadas con la 
Ingeniería de los Procesos de Fabricación. Estas webs serán facilitadas durante 

el curso. 

 

http://www.sif-mes.org/
http://www.sme.org/
http://ocw.mit.edu/index.htm

